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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Schallgedammter Sauerstoffkonzentrator 

® Das Gerat zur Erzeugung von sauerstoffangereicherter 
Atemluft mittels einer Absorber masse, das ein AufSenge- 
hause 1 und eih innengehause 2 mit einem Geblase 4 auf- 
weist, tst gekennzeichnet durch eine Schalldammeinheit, 
die in dem Bereich des Luftaustrittes 7 des Geblases 4 an- 
geordnet ist. Vorteilhaft ist das Innengehause 2 aus Metall 
und die Innenflache des Aul^engehauses 1 mit Schall- 
dammmaterial 3 von 20 mm Dicke ausgekleidet. Das Ge- 
rat weist ein Betriebsgerausch mit einem Grundschall- 
druckpegel von weniger als 45 dB(A) auf, z. B. um 38 
dB(A>. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Gerat zur Erzeugung von 
sauerstoffangereicherter Atemluft mittels einer Absorber- 
masse. 5 
[0002] Patienten mit chronischen Atembeschwerden wer- 
den in der Sauerstoffversorgung des Korpers durch Verab- 
reichung sauerstoffangereicherter Atemluft unterstiitzt. Fur 
die Sauerstoff-Langzeit-Therapie von Patienten werden im 
Heimbereich sogenannte Saueretoffkonzentratoren cinge- 10 
setzt. 

[0003] Bei den gebrauchlichen Sauerstoffkonzentratoren 
wird ein Luftstrom uber eine Absorbermasse geleitet, im all- 
gemeinen Molekularsieb, die der Luft Stickstoff entzieht. 
Die erzeugte sauerstoffangereicherte Luft weist im allge- 15 
rneinen einen Sauerstoffgehalt im Bereich von 75 bis 
98 Vol.-% auf, wobei der Sauerstoffgehalt von dem Luft- 
durchsatz (Luftstrom) durch das Molekularsieb abhangt. 
Der Luftstrom wird durch ein Geblase (Kompressor) er- 
zeugt, das zu einem lauten Betriebsgerausch fuhrt. Bekannte 20 
Sauerstoffkonzentratoren arbeiten bei einem Schalldruck- 
grundpegel von mindestens 48 dB(A). Der Spitzenpegel 
liegt bei 50 dB(A). 

[0004] Fiir eine Anwendung von Sauerstoffkonzentrato- 
ren im Heimbereich werden Gerate mit moglichst niedrigem 25 
Betriebsschallpegel gefordert. Bisher erschien jedoch eine 
Verminderung des Schalldruckgrundpegels auf unter 
48 dB(A), insbesondere auf unter 45 dB(A), nicht mdglich. 
[0005] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, leisere 
Sauerstoffkonzentratoren bereitzustellen, ohne daB die Her- 30 
stellkosten gegeniiber iiblichen Sauerstoffkonzentratoren 
wesentlich erhoht werden. 

[0006] Gelost wurde die Aufgabe durch ein Gerat mit den 

in Anspruch 1 beschriebenen Merkmalen. 

[0007] Sauerstoffkonzentratoren sind Gerate zur Erzeu- 35 

gung von sauerstoffangereicherter Atemluft mittels einer 

Absorbermasse. 

[0008] Sauerstoffkonzentratoren gemaB Erfindung erzeu- 
gen im Betrieb einen Schalldruckpegel mit einem Grundpe- 
gel von weniger als 45 dB(A) nach ISO 3744 (1 m), insbe- 40 
sondere weniger als 40 dB(A). Der Grundpegel liegt z. B. 
bei unter 39 dB(A), insbesondere bei um 38 dB(A). 
[0009] Der leise Betrieb des Sauerstoffkonzentrators wird 
ermoglicht durch eine Schalldammeinheit, die in der Regel 
in dem Bereich des Luftaustrittes des Geblases angeordnet 45 
ist. 

[0010] Die Schalldammeinheit ist vorzugsweise am Bo- 
den des Innengehauses angeordnet. Die Schalldammeinheit 
hat einen Eingang und einen Ausgang fur einen Gasstrom 
(im allgemeinen stromende Luft), der in der Regel von ei- 50 
nem Geblase (Kompressor) erzeugt wird. Der Eingang der 
Schalldammeinheit ist vorteilhaft an einer Luftaustrittsoff- 
nung im Bodenbereich des Innengehauses angeordnet. Die 
Schalldammeinheit weist in der Regel einen Kanal fiir stro- 
mendes Gas, insbesondere ausstromende Luft, auf. Dieser 55 
Kanal hat vorzugsweise eine Lange, die mindestens der 
Breite der Bodenfiache des Innengehauses entspricht. Vor- 
teilhaft ist eine Lange, die mindestens der langsten Seite der 
Bodenfiache des Innengehauses entspricht. Besonders vor- 
teilhaft ist eine Lange des Kanals, die mindestens der dop- 60 
pelten Lange der langsten Seite der Bodenfiache des Innen- 
gehauses entspricht. Der Kanal weist vorteilhaft mindestens 
einen Umlenkbogen fiir den Gasstrom (ausstromende Luft) 
auf. Vorteilhaft wird die Richtung des Gasstromes durch den 
Umlenkbogen um 90° und besonders vorteilhaft um 180° 65 
geandert. Der Umlenkbogen weist vorzugsweise eine ebene 
Fiache auf, die im rechten Winkel zur Richtung des eintref- 
fenden Gastromes steht und als Prallflache dient. Im Bereich 
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der Prallflache ist in der Regel Schalldammmaterial ange- 
ordnet, vorzugsweise Schaumstoff mit mindestens 20 mm 
Dicke. Der Ausgang der Schalldammeinheit liegt in der Re- 
gel auf der Bodenseite des Gerates, die einen Abstand zum 
Untergrund (z. B. FuBboden) hat. Der Bodenabstand ent- 
spricht im allgemeinen iiblichen Geraten und betragt z. B. 
um 5 cm. 

[0011] Die Schalldammeinheit enthalt in der Regel Schall- 
dammmaterial. Die Schalldammeinheit ist vorzugsweise mit 
Schalldammmaterial ausgekleidet 

[0012] Als Schalldammmaterial wird beispielsweise 
Schaumstoff verwendet. Der Schaumstoff weist vorteilhaft 
eine strukturierte Oberflache auf, die eine Schallabsorption 
begiinstigt (z. B. regelmaBig verteilte Vertiefungen oder Er- 
hohungen auf der Oberflache). Gut geeignet ist der Schaum- 
stoff "SK 460/20 mm" der Fa. Cellofoam (Biberach, DE). 
[0013] Die Gerate weisen ein AuBengehause und ein In- 
nengehause mit einem Geblase auf. In der Regel weist das 
Innengehause eine Offnung an der Oberseite fiir den Luft- 
eintritt und eine Offnung im Bereich des Bodens (z. B. eine 
Bodenoffnung) fur den Luftaustritt. AuBengehause und In- 
nengehause sind in der Regel im Bodenbereich des Gerates 
miteinander verbunden. 

[0014] Im inneren Gehause (Innengehause) ist ein Ge- 
blase (Kompressor) angeordnet. 

[0015] Im AuBengehause, z. B. aus Kunststoff, wird die 
Warme und der Schall auf direktem Wege uber eine oder 
mehrere Luftungsoffnungen (z. B. Luftungsschlitze) nach 
auBen gefuhrt. 

[0016] Das Innengehause besteht aus Metall, insbeson- 
dere Metallblech, z. B. Aluminiumbiech, mit einer Wand- 
starke von vorzugsweise mindestens 1,5 mm. Die Wand- 
starke liegt vorteilhaft im Bereich von 2 bis 4 mm, beson- 
ders bevorzugt im Bereich von 2 bis 3 mm. Fiir die Schall- 
dammung envies sich ein Metallgehause als besonders 
wirksam, insbesondere zur Dammung defer Frequenzen. 
[0017] Die Erfindung wird anhand der Zeichnung erlau- 
tert. 

[0018] Fig. 1 zeigt ein Schema einer bevorzugten Ausfiih- 
rung (ohne die Einrichtung zur Sauerstoffanreicherung) in 
der Seitenansicht (Querschnitt). 

[0019] Das in Fig. 1 gezeigte Schema einer bevorzugten 
Ausfuhrung des Sauerstoffkonzentrators ist stark verein- 
facht. Die Einrichtung zur Sauerstoffanreicherung, die im 
AuBengehause angeordnet ist, ist nicht eingezeichnet, da sie 
in iiblicher Weise aufgebaut ist. Der Sauerstoffkonzentrator 
weist ein AuBengehause 1 mit Schalldammmaterial 3 und 
ein Innengehause 2 mit SchaUdammmaterial 3 auf. Unter- 
halb des Innengehauses ist eine Schalldammeinheit (zwi- 
schen Eingang 7 und Ausgang 10) angeordnet, die beim ge- 
zeigten Beispiel als Umlenkkanal fiir den ausstromenden 
Luftstrom ausgebildet ist. Am Ausgang 10 befinden sich in 
der Regel Luftungsschlitze. Vom Geblase 4 (vorzugsweise 
auf schalldammenden FuBen, Schwingungsdampfern) wird 
Luft angesaugt, die an der Offhung 5, vorzugsweise Luf- 
tungsschlitze, in das AuBengehause eindringt. Der Luft- 
strom gelangt uber die Offnung 6 in das schallgedammte In- 
nengehause 2. Der Luftstrom gelangt uber die Offnung 7 in 
die Schalldammeinheit. Mit Hilfe des Zwischenbodens 9 
wird ein Kanal fur den Luftstrom gebildet. Der Luftstrom 
wird an der ebenen Prallflache 8 und der Prallflache 11 um- 
gelenkt. Die Prallflachen 8 und 11 sind Teil eines sogenann- 
ten Umlenkbogens. Die Schalldammeinheit ist vorteilhaft 
an den Innenflachen mit SchaUdammmaterial, z. B. 10 mm 
dicker Schaumstoff, ausgekleidet. Die Prallflachen 8 und 11 
sind vorzugsweise mit einer verstarkten Schalldammmateri- 
alschicht ausgeriistet, z. B. 20 mm dicker Schaumstoff. 
[0020] Das AuBengehause 1 ist beispielsweise aus Kunst- 
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stoff und ist mit 20 mm dickem Schalldammmaterial (z. B. 
Schaumstoff) ausgekleidet. Das Innengehause besteht aus 
Metallblech. Das Metallblech (z. B. Aluminium) hat vorteil- 
haft eine Dicke im Bereich von 1,5 bis 5 mm, insbesondere 
2 bis 3 mm. Die Verwendung von Metallblech hat den Vor- 5 
teil einer guten Dampfung tiefer Frequenzen. Die Innenfla- 
chen des Innengehauses 2 sind z. B. mit 10 mm dickem 
Schaumstoff (z. B. Schaumstoff "SK 470/10 mm" von Cel- 
lofoam, Biberach) ausgekleidet. Zusatzlich konnen die Au- 
Benflachen des Innengehauses partiell oder vollstandig mit 10 
SchaUdammmaterial bedeckt sein, beispielsweise die zur 
Ruckseite gerichtete Flache (in der Fig. 1 die links abgebil- 
dete Wand des Innengehauses) oder die AuBenflache des 
Bodens des Innengehauses 2. 

[0021] Der Boden des AuBengehauses 2 hat einen Ab- 15 
stand zum Untergrund von z. B. 5 cm. Der Abstand wird im 
wesentlichen durch die Rader 12 (Rollen) bewirkt. Am Bo- 
den sind 4 drehbare Rader angeordnet. 
[0022] Das Gerat hat z. B . die MaBe (H x B x T) 49 x 23 x 
5 1 cm (ohne Rollen). 20 
[0023] Die Leistungsaufnahme des Gerates betragt z. B. 
350 W. Der FluB (Row) der Sauerstoff angereicherten Luft 
ist z. B. von 0,5 bis 6 1/min. stufenlos einstellbar. 
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I AuBengehause 
2 Innengehause 

3 SchaUdammmaterial 

4 Geblase 30 

5 Lufteintritt 

6 Lufteintrittsoffhung am Innengehause 

7 Luftaustrittsoffhung am Innengehause/Eingang zur 
Schalldammeinheit 

8 Umlenkbogen mit flacher, schallgedammter Prallflache 35 

9 Zwischenboden (Bestandteil der Schalldammeinheit) 

10 Luftaustritt 

II Umlenkbogen mit flacher, schallgedammter Prallflache 
12Rad 

13 Ruckseite 40 
Patentanspriiche 



gekennzeichnet, dafi die Schalldammeinheit am Boden 
des Innengehauses (2) angeordnet ist 

8. Gerat nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Schalldammeinheit einen Kanal fur ausstro- 
mende Luft mit einer Lange aufweist die mindestens 
der Breite der Bodenflache des Innengehauses (2) ent- 
spricht 

9. Gerat nach Ajispruch 7 oder 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schalldammeinheit einen Luftkanal 
mit mindestens einem Umlenkbogen fur ausstromende 
Luft aufweist. 

10. Gerat nach einem der Anspriiche 7 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Schalldammeinheit Damm- 
material (3) enthalt. 

11. Gerat nach einem der Anspriiche 7 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB die SchaUdammeinheit Damm- 
material (3) mit einer Dicke von mindestens 20 mm 
enthalt 

12. Gerat nach einem der Anspriiche 7 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Schalldammeinheit minde- 
stens eine Prallflache (8) fur ausstromende Luft enthalt. 

13. Gerat nach einem der Anspriiche 7 bis 12, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Schalldammeinheit minde- 
stens eine Prallflache (8) fur ausstromende Luft enthalt 
und an der Prallflache (8) Dammmaterial (3) mit einer 
Dicke von mindestens 20 mm vorhanden ist. 

14. Gerat nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Gerat ein AuBengehause aus 
Kunststoff und ein Innengehause aus Metall aufweist. 

15. Gerat nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Gerat ein Betriebsgerausch 
mit einem Grundschalldruckpegel von weniger als 
45 dB(A) aufweist 

16. Gerat, nach einem.der Anspriiche 1 bis 14, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Gerat ein Betriebsgerausch 
mit einem Grundschalldruckpegel von weniger als 
40 dB(A) aufweist 

17. Verwendung einer Schalldammeinheit in einem 
S auerstoffkonzentrator. 



Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 



1. Gerat zur Erzeugung von sauerstoffangereicherter 
Atemluft mittels einer Absorbermasse, das ein AuBen- 45 
gehause (1) und ein Innengehause (2) mit einem Ge- 
blase (4) aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB in 
dem Bereich des Luftaustrittes (7) des Geblases eine 
Schalldammeinheit angeordnet ist 

2. Gerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 50 
daB das Innengehause (2) einen Korper aus Metall auf- 
weist 

3. Gerat nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Innengehause (2) einen Korper aus 
Metallblech mit einer Dicke von mindestens 1,5 mm 55 
aufweist. 

4. Gerat nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die innere Oberflache des AuBen- 
gehauses (1) mit einem SchaUdammmaterial (3) mit ei- 
ner Dicke von mindestens 15 mm ausgekleidet ist 60 

5. Gerat nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die innere Oberflache des Innen- 
gehauses (2) mit einem Schalldammmaterial (3) mit ei- 
ner Dicke von mindestens 10 mm ausgekleidet ist 

6. Gerat nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 65 
gekennzeichnet, daB das Geblase (4) auf Schwingungs- 
dampfern gelagert ist. 

7. Gerat nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch 
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